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Описание продукта
Terostat-9000 PL HMLC используется без праймера и является однокомпонентным клеем/герметиком для вклейки стекол на основе силан-модифифированного полиэфирного полимера с очень хорошей стойкостью к стеканию и не содержащий изоцианатов. После полимеризации под действием атмосферной влажности превращается в подобный резине эластичный материал. Время образования поверхностной пленки и время полного отверждения зависит от влажности воздуха, температуры и клеевого зазора. Повышение температуры и влажности ускоряет процесс полимеризации и сокращает время образования поверхностной пленки, в то время, как уменьшение температуры и влажности снижает скорость и увеличивает время образования поверхностной пленки.
Данный клей/герметик для вклейки стекол обладает следующими свойствами:
Высокая стойкость к стеканию
Высокая эластичность и высокий модуль сдвига (Высокомодульный)
Хорошая адгезия к стеклу и стеклу с керамическим покрытием без праймера
Хорошая адгезия к большинству материалов, применяемых для вклейки стекол
Высокая скорость отверждения
Высокая стойкость к воздействию ультрафиолета
Высокая прочность на отрыв
Низкая электропроводность
Возможность применения на холоду
Простота использования
Области применения
Terostat-9000 PL HMLC – высокомодульный, низко электропроводный продукт не требующий нанесения праймера для вклейки лобовых, боковых и задних стекол в кузов транспортных средств (Легковых автомобилей, грузовиков, автобусов, кабин тракторов, погрузчиков и специальных транспортных средств).
Техническия информация
Terostat-9000 PL HMLC
Цвет:
Консистенция:
Плотность:
Твердость после полимеризации:
Время образования пленки (23°C / 50 % влажности):
Скорость полимеризации (DIN 50014, нормальные усл-я):
Твердость по Шору А (DIN 53505):
Прочность на отрыв (DIN 53504):
Усилие (DIN 53504):
Модуль сдвига (DIN 54451):
Удлинение до разрыва (DIN 53504):
Усадка (DIN 52451):
Температура применения:

Черный
мягкая не текучая паста
( 1,2 г/см3
100%
( 10 мин. *
( 3 мм/24 ч
( 70
( 6 MПa
( 4 MПa при 100% удлинении
( 2,4 MПa
( 220%
<1%
5°C - 35°C
* Время, через которое продукт становится не липким на ощупь.
Порядок применения
Перед применением продукта ознакомьтесь с Бюллетенем по безопасности продукта для получения рекомендаций по безопасному применению.
1.
Очистка
Склеиваемые поверхности должны быть сухими, чистыми от пыли и других загрязнений и обезжиренными. Стекло и керамическое покрытие очищается с помощью очистителя FL. Не очищать свежесрезанный слой клея. Однако если такой слой загрязнен его так же очищают очистителем FL, но в этом случае время высыхания должно составлять как минимум 430 минут перед нанесением клея.
2.
Активирование стекла с преднанесенным покрытием
Если вклеиваемое стекло  - стекло с преднанесенным полиуретановым покрытием, это покрытие необходимо обработать абразивным материалом для придания шероховатости и очистить очистителем FL. Спустя 30 минут после обесжиривания наносится Terostat-9000 PL HMLC.
3.
Processing
Продукт Terostat-9000 PL HMLC наносится из картушей при помощи ручных или пневматических пистолетов. Возможно применение следующий пистолетов:
Telescope Pistol Power Line
Артикул. 141.84S
IDH 211757
Staku Manual Hand Gun
Артикул. 167.65Y
IDH 142240
При использовании пистолета Telescope Pistol Power Line рабочее давление должно составлять примерно 7 bar.
Хранение
Чувствительность к заморозке
Нет
Рекомендованная температура хранения
10°C - 25°C
Срок годности
12 месяцев в оригинальной упаковке
Упаковка
Картуш
310 мл        IDH 871912 (INTER)
Картуш
310 мл        IDH 879924 (SCANDI)
Картуш
310 мл        IDH 879925 (EPIG)
Индикация опасности/
См Бюллетень по безопасности
Рекомендации по безопасному применению/ Указания по транспортировке
Важно:

Вышеприведенные данные, в особенности рекомендации по применению и использованию наших продуктов, основаны на наших знаниях и опыте. Вследствие различий в материалах и условиях, которые мы не знаем и не можем проконтролировать, мы рекомендуем проводить испытания, чтобы убедиться в том, что наши продукты могут быть использованы в определенных процессах и механизмах. Мы не признаем никакой ответственности основанной на этих рекомендациях или устных советах, если только это не согласовано.   
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